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Technische Beratung

Abram

Pendelschlagwerk 53302

Die Schlag-, Kerbschlag- oder Schlagzugféhigkeit im Sinne der
einschlagigen Normen ist die verbrauchte Schlagarbeit bezogen auf
den kleinsten Querschnitt des Probekorpers bei dem Versuch. Um
AufschluR  Uber die mechanische Beanspruchbarkeit des
Endprokduktes zu erhalten, ist die MeR3groR3e, die zur Beurteilung der
Zahigkeit und Sprodigkeit sowie des Verhaltens bei bestimmter
Schlagbiegebeanspruchung ermittelt wird, von wesentlicher

Bedeutung. Der Probekdrper aus Kunststoff, Metall, Schicht-
pre3stoff, Baustoff, Glas, Holz oder aus ahnlichen Werkstoffen wird
bei diesen Prufverfahren durch das Einwirken schlagartig
auftreffender Krafte je nach angewandter Prifmethode zerbrochen,
zerrissen oder nur beschéadigt.

Zur Ermittlung der verbrauchten Schlagarbeit

dient das KB-

Pendelschlagwerk 53302.




Das Gerat besteht im wesentlichen aus
dem massiven Gestell mit biegesteifer
Schabotte, der zur Vermeidung von meR-
wertverfalschenden Schwingungen zwei-
seitig in Préazisionsringgrillenlagern ge-
fuhrten  Pendelachse, der Pende-
laufnahme mit Schnellwechseleinrichtung
sowie dem Mikro-Rechner mit Display
und Tastenfeld.

Pendel, Widerlager und Auflager zur Pri-
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Verfahren Charpy

Verfahren Izod

Verfahren Schlagzug

Normen:

DIN 51222, DIN 53453, DIN 53448,

fung nach dem Verfahren Charpy, DIN 53753

Pendel und Einspannbock mit Einlagen ISOR 179

zur Prufung nach dem Verfahren Izod, Arbeitsverm. d. einsetzbaren Pendel  J 0,5 1 2 4

Pendel und  Spannvorrichtung — mit Anzeigebereich J 0.05 0.1 0.2 0.4

Querjoch zur Durchfiihrung der  Schlag- Ziffernschritt J 0,001 0,001 0,001 0,001

zugprufung sowie Spannvornchtupgen Pendellange mm_ 225

zur _Aufnahme von faden—' und streifen- Fallwinkel des Pendels o 158.8

férmigen Proben sind elnfach," S(_:hnell Fallhthe des Pendels mm 432

unq palgenau auswechselbar. F_ur jedes Auftreffgeschwindigkeit ms 2,92

Prufverfahren stehen Pendel mit abge- lichte Weite im Arbeitsbereich d Gestells mm 80

stuften Arbeitsvermdgen zur Verfiigung. Prafeinricht far Verfah ch

Der Mikro-Rechner ermittelt die ver- r_u einrichtung ur. ertahren “-harpy

brauchte Schlagarbeit, zeigt diese an Winkel der Schiagfinne i ° 30

und gibt die MeRwerte tber die optionale Rundungsradius der Schlagfinne mm 2

Schnittstelle V 24/RS 232 an externe PC- Rundungsradius der Widerlager mm- 1

Systeme. Mit der KB-PC-Software H|n_terschn|tt der_WlderIager ; 10

konnen die MeRwerte anwenderorientiert Freiwinkel der Widerlager 5

nach Normen verarbeitet werden, in Sta- Auflageh fur Proben bxh (mm) 15x10 10x4 6x4

tistiken behandelt und abgespeichert Prifeinrichtung fir Verfahren Izod

werden. Breite der Schlagfinne mm 30

Mit entsprechender Peripherie kann die Rundungsradius der Schlagfinne mm 1

Dokumentation in tabellarischer und gra- Breite des Einspannbockes mm 20

phischer Form dargestellt werden. Weite der Probenaufnahme mm 10 12,7

Mit dem elektronischen Taschen-MeR3- Distanz zwischen Einspannbock

schieber 96101 oder dem DickenmeR- und Aufschlaglinie mm 22

gerat 96102 konnen die Probeab- Prifeinrichtung fur Verfahren Schlagzug

messungen ermittelt und ~ iber die Einspannvorrichtung fiir Probenbreite  mm £ 15

optionale Schmttﬂselle V 24 | RS 232 an Probendicke mm £ 1

de_ls PC—Syst(_em Ubergeben Werd_en. Querjoch g 15 30

Die Temperierkammer und die dazu- AnschluRwert S F N n

gehoérige Temperiereinrichtung ermég- nschlu Wer.e — pannung requenz ennstrom

lichen die Durchfiihrung von Versuchen ohne Temper_lere_lnr_lchtung 1~220V 50 Hz oder 60 Hz ~0,25A

im Bereich von — 50...+ 100°C. mit Temperiereinrichtung 1~220V 50 Hz oder 60 Hz ~10 A

Das Gerét ist bei der Herstellung und Abmessungen Gerat Breite Tiefe Héhe

Verarbeitung aber auch fir Forschung Gerét 53302 mm 310 200 610

und Entwicklung unentbehrlich fir die Temperiereinrichtung mm 310 455 515

Qualitatssicherung. Abmessung Verpackung Breite Tiefe Hohe
Gerat 53302 mm 600 550 910
Temperiereinrichtung mm 600 800 910
Masse netto brutto
Gerét 53302 kg ca.35 ca. 80
Temperiereinrichtung kg ca.25 ca. 60
Technische Anderungen vorbehalten

Wir entwickeln und fertigen weitere Pendel- Unser vielseitiges Programm  umfaBt Wir informieren und beraten Sie gerne.

dartiber hinaus Maschinen und Gerate fir
die Prifung von elastomeren und textilen
Werkstoffen, von Papier, Pappe, Zellstoff
und Verpackungen.

Lassen Sie uns lhre Wiinsche wissen.

schlagwerke sowie Maschinen und Gerate fir
die Ermittlung zahlreicher weiterer Eigen-
schaften von metallischen und polymeren
Werkstoffen.

Seite 1: Pendelschlagwerk 53302 mit Pendel
fur Verfahren Charpy mit Hammer 4 J und
Auflager fir Probe 6 mm x 4 mm
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